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Совершенствование технологии термической обработки массивных валков

Цель. Разработка технологии термической обработки массивных валков в газовых камерных печах с выдвижным подом. 

Методика. Разработана технология термической обработки массивных валков в промышленных газовых камерных печах с выдвижным подом. Температуру термической обработки выбирали для каждого изделия в зависимости от исходной структуры и назначения валка. Скорость нагрева составляла 291–298 К/ч, а охлаждения — 275–293 К/ч. Продолжительность выдержки при необходимой температуре нагрева выбирали из расчёта 1 ч на 25 мм сечения валка. Равномерность прогрева по объёму массивных валков из сложнолегированных материалов в процессе термической обработки по разработанному режиму изучали с помощью контрольных термопар, установленных на исследуемых изделиях и в рабочем пространстве печи.

Результаты. В результате исследований процесса термической обработки по вновь разработанному режиму установлена неравномерность прогрева разных зон массивных валков, различно расположенных по поду печи, что вызвало повышение неоднородности твёрдости вдоль валка. Для устранения неравномерности прогрева валка в процессе термической обработки проведена реконструкция горелок и внесены коррективы в её режим: введены дополнительные выдержки при нагреве и охлаждении. 

Научная новизна. Научная новизна представленной работы состоит во вновь разработанной технологии термической обработки массивных валков (массой до 20 тонн) из сложнолегированных материалов в газовой термической печи с выдвижным подом. 
Практическая значимость. Исследования равномерности прогрева валка в процессе термической обработки по вновь разработанному её режиму позволили снизить неравномерность свойств вдоль термообработанного изделия в 2 раза по сравнению с литым состоянием, что повысило его эксплуатационную стойкость на 20 %. 
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